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Anwendungsgebiete:

» Fassaden

» Briistungselemente / Paneele
» Uberkopfverglasungen

» Wintergérten

» Tiiren

» Ganzglasanlagen

» Duschabtrennungen

» Sportanlagen (ballwurfsichere Verglasung)
» Brandschutzglaser

» Vitrinen

» Dekorglaser
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Bruchbild protecU

Eigenschaften

Die mechanische und thermische Belastbarkeit von Floatglas kann durch das Vorspannen der Glaser
verbessert werden. Beim thermischen Vorspannen wird das Glas in einen Spannungszustand versetzt, durch
den die Bruchempfindlichkeit durch mechanische und thermische Kréfte erheblich herabgesetzt und die
Verletzungsgefahr durch entstehende Bruchstlicke stark vermindert wird. Infolge des inneren Spannungsauf-
baus zerféllt ESG protecU® beim Bruch in viele kleine Glaskriimel, deren Kanten gerundet sind.

protecU® kann aus Floatglas oder geeigneten Gussglastypen hergestellt werden und muss vor dem

Vorspannen bearbeitet werden. Eine nachtragliche Bearbeitung stért das Spannungsverhéltnis und die
Scheibe geht dabei zu Bruch.
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Herstellung

Das thermische Vorspannen von Floatglas erfolgt durch rasches Aufheizen auf eine Temperatur von etwa
100° C oberhalb der Transformationstemperatur (Tg = 520 — 500° C) und anschlieBendem ebenfalls raschen
Abschrecken mit Kaltluft. Zu Beginn des Abschreckens durch Beblasen mit Luftstrahlen erstarrt die
Glasoberflache rasch nach Unterschreiten der Transformationstemperatur.

Hierbei wird die Oberflache kurzzeitig unter Zugspannung gesetzt, weil der noch hei3e Scheibenkern von
der AuBenhaut nicht komprimiert werden kann. Der noch stark gedehnte Glasmittenbereich beginnt, sich im
fortschreitenden Abkuhlprozess zusammenzuziehen. Dabei wird die bereits erstarrte AuBenhaut unter hohe
Druckspannungen und das Glasinnere unter Zugspannungen gesetzt. Durchlauft die Glasmitte die
Transformationstemperatur, so ist die Scheibe vorgespannt und kiihlt auf der nun linear verlaufenden
Abkuhlkurve auf Umgebungstemperatur ab. Die Scheibenoberflache steht somit unter Druck-, der Kern
unter Zugspannung.

+ Zug - Druck

\
ESG
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Physikalische Eigenschaften

GEWICHT:
2,5 kg/m? und mm Glasstérke

DRUCKFESTIGKEIT:
700 — 900 N/mm?2

BIEGEBRUCHFESTIGKEIT:
gemessener Mittelwert 167,7 N/mm?
(bei Glasdicke 6 mm)

Rechenwert 50 N/mm?

SCHLAGFESTIGKEIT:

protecU® Einscheibensicherheitsglas entspricht der
Anforderung DIN 52337, weicher StoB bei den
Stérken 4, 6, 8 und 10 mm

geprufte GroBen 87 x 198 cm

Fallhéhe: 300 mm und 700 mm

mit einer Bleischrottfullung (Masse 45 kg)

TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT:
bis 200° C

WARMELEITZAHL:
1 W/ (m2K)

ELASTIZITATSMODUL:
7 x 10000 N/mm2

LINEARER AUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT:
9 x 0,00001 1/K

zwischen 20° C und 300° C

ca. 1 mm bei 100 Grad Temperaturdifferenz

PLANITAT:
Durch die thermische Behandlung ist eine leichte Verwerfung der Glaser aus der Ebene moglich, die jedoch
je Laufmeter, bei quadratischen Scheiben 4 mm nicht Gberschreitet.
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Abmessungen

MINIMALABMESSUNG:
100 x 250 mm

MAXIMALABMESSUNG:
3050 x 6000 mm (in Sonderféllen)

MAX. SEITENVERHALTNIS:

Das maximale Seitenverhéaltnis betragt im Normfall 1 : 20.

Wenn eine Scheibe das MaB von 200 mm unterschreitet, gilt das Seitenverhéltnis von 1 : 15.

Bei Seitenverhéltnissen in dieser GréBenordnung kdnnen Abweichungen von der maximal zuldssigen
Durchbiegung It. Norm auftreten.

GroBendiagramm

ESG 10
ESG 8
ESG 6
ESG 5
ESG 4
Dieses Diagramm ist eine Empfehlung.
Abweichungen nach Ricksprache maoglich.
ESG 10 oder dicker in Sonderféllen bis 3050 x 6000 mm mdglich.

1000 1500 2140 2400 2800
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Breiten- und Langentoleranzen

Liange und Breite der Glaskante Toleranz

bis 500 mm +1,0 mm*
500 bis 1000 mm +1,5mm*
1000 bis 1500 mm +2,0 mm
1500 bis 2500 mm +2,5mm
2500 bis 3000 mm +3,0 mm
3000 bis 3500 mm +4,0 mm
Uber 3500 mm +5,0 mm
BR4-NS
* fur Glasdicken =8 mm

Heat Soak Test
Aufgrund von Material-Einschllssen, wie z.B. Nickelsulfid, kann ESG gelegentlich spontan brechen. Diese
Einschlisse sind eine normale Begleiterscheinung des Herstellungsprozesses. Wenn das Fenster bricht,

zerféllt ESG in zahlreiche Stlickchen, die einzeln oder im Verbund aus dem Rahmen fallen kénnen.

Obwohl das Risiko von Spontanbruch minimal ist, empfehlen wir bei protecU® Einscheibensicherheitsglas
den Heat Soak Test (HeiBlagerungstest) durchfiihren zu lassen um Spontanbriiche zu vermeiden.

Wird der HS-Test ohne spezifizierte Angabe bestellt, fihren wir den HS-Test bei 290° C mit 4 Stunden
Haltezeit durch.
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Kantenbearbeitung

Kantenbearbeitung Beschreibung Abbildung

Bezeichnung fur Schnittkanten,
deren Rénder mit einem Schleif-
werkzeug mehr oder weniger
gebrochen sind.

gesaumt

Bezeichnung fur eine Kante
deren Kantenoberflache durch
Schleifen ganzflachig bearbei-
fein geschliffen tet wurde. Die geschliffenen

Oberflachen haben ein schleif-
mattes Aussehen mit gesdumten

Randern.

Bezeichnung fir eine geschliffe-
ne gerade Kante, die eine durch
Polieren verfeinerte glanzende
poliert Oberflache aufweist. Die Struk-
turen der Schleifspuren sind
zulassig, dirfen jedoch nicht
matt sein.

Kantenform, die mit der Gla-

soberflache aus konstruktiven

Griinden (Gehrung) einen von 45° - 900
Gehrungskante 90° abweichenden Winkel bildet,

wobei der spitze Winkel bis max. L
2 mm abgefasst ist.

Glaser mit Sonderformen

Bei allen Modellglasern bitten wir um Zusendung korrekt bemaBter Zeichnungen. Bei der Fertigung nach
Schablone missen diese — um einen exakten und maBgerechten Zuschnitt sicherzustellen — aus einem
Material hergestellt werden, das auch bei allfalligen Klima- und Feuchtigkeitseinfliissen seine Form nicht
verandert. Daher empfehlen wir Schablonen aus Metall, Spann- und Sperrholzplatten.

Nicht geeignet sind Papier, Pappe usw. Auf keinen Fall Glas. Schablonen miissen die gesamte zu liefernde
Scheibe originalgetreu und in der NenngréBe wiedergeben. Teilschablonen sind nur in Ausnahmeféllen zu-
lassig und nur dann, wenn der nicht erfasste Teil auf dem Teilmodell in GréBe und Lage exakt dargestellt ist.
Schablonen sind so anzufertigen, dass aus ihnen einwandfrei die Abmessungen und die Lage, Anordnung
und Dimension etwaiger Lochbohrungen, Eck- und Randausschnitte hervorgehen. Um zu vermeiden, dass
die Oberflache der zu bearbeitenden Glastafel beschédigt wird, missen die Schablonen eine glatte Oberfla-
che aufweisen. Auf allen Schablonen muss die Ansichtsseite, oben und unten angegeben werden.

Bei Glasern mit Struktur- oder Musterverlauf wie z.B. bei Gussglasern ist auch die Richtung des Verlaufes
bzw. die Kennzeichnung der Strukturseite erforderlich. Bei Differenzen zwischen der Bestellung und der
Schablone ist das MaB der Schablone fir die Fertigung maBgebend.
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Lochbohrungen - Positionierung, Abstande, Durchmesser

POSITIONIERUNG/ABSTANDE:

Der Abstand zwischen Lochanfang und Scheibenkante oder zwischen 2 Léchern muss mindestens
die 2-fache Glasstarke betragen.

Die Entfernung der Locher in Ecken hat von der Eckenspitze zur Lochkante mindestens das
vierfache der Glasdicke zu betragen.

Sind die Lécher ndher am Glasrand als beschrieben so sind die Lécher zu schlitzen.

DURCHMESSER:

Lécher kénnen mit einem Durchmesser von 5 - 100 mm gebohrt werden.

bis 12 mm Glasdicke
Der Lochdurchmesser darf nicht kleiner sein als die Glasdicke.

bis 15 mm Glasdicke
Der Lochabstand darf nicht kleiner sein als die Glasdicke + 2 mm

bis 19 mm Glasdicke
Der Lochabstand darf nicht kleiner sein als die Glasdicke + 4 mm.

TOLERANZEN:

Durchmesser < 30 mm +/-1 mm

Durchmesser > 30 mm +/-2mm

Fur den Abstand der Lécher von den beiden Scheibenkanten bis zur Lochmitte oder fir den Abstand

zwischen 2 Léchern gelten sinngemaB die gleichen Toleranzen wie flr die Scheibe selbst. Werden mehr
als 4 Bohrungen einander zugeordnet, vergréBern sich die Mindestabstande.
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